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V souladu s definicí uvedenou v dokumentu 

Úřadu vlády ČR, Č.j.:26822/2017-OMP 

„Definice druhů výsledků“ jako samostatné 

přílohy č. 4 „Metodiky hodnocení výzkumných 

organizací a hodnocení programů účelové 

podpory výzkumu, vývoje a inovací (metodika 

17+) je uplatňován prototyp Fréza pro 

třískové obrábění s progresivním 

chlazením. 

Prototyp vznikl v přímé souvislosti s řešením 

projektu 

CZ.01.1.02/0.0/0.0/21_374/0026897 

 

 

 

 

Popis 

Výsledkem projektu je nový prototyp frézovací 

hlavy s cílem zvýšit efektivitu a životnost 

obráběcího procesu zejména 

optimalizovaným přívodem chladicího média, 

přičemž byl vybrán produkt z řady nástrojů 

TGS s označením F1650.50. 

Vývoj nástrojů byl realizován ve dvou 

variantách chlazení hřbetu frézovací hlavy, s 

první variantou obsahující aditivně vyrobenou 

podložku pod řeznou hranou. Tato varianta 

nabízela výhodu umístění chladicích kanálů 

blízko řezné hrany, minimalizujíc ztráty 

energie proudu chladicího média. Provedené 

FEM simulace a testování v reálném provozu 

potvrdily adekvátní pevnost materiálu. Druhou 

variantou byl element na obvodu nástroje se 

stejným účelem přívodu procesní kapaliny. 

Prototyp 
 

Fréza pro třískové obrábění s progresivním chlazením 


